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CAPITULO Il

ANALISIS Y/O ENSAYOS

TABLA A
Clasificacion Tipo
N° Denominacion Norma Clausula de los de Notas
defectos ensayo
Principios de Directiva
1 integracion de la 2006/42/CE Anexo |, 1.1.2 Mayor
seguridad
Materiales y Directiva
2 productos 2006/42/CE Anexol, 1.1.3 Mayor
EN 12601:2001 6.9
3 lluminacion (Directiva Mayor
2006/42/CE)* (Anexo |, 1.1.4)*
Disefio de la
magquina con Directiva
4 vistas a su 2006/42/CE Anexol, 1.1.5 Mayor
manutencién
Seguridad y
fiabilidad de los Directiva
5 sistemas de 2006/42/CE Anexol, 1.2.1 Mayor
mando
Organos de Directiva
6 accionamiento 2006/42/CE Anexol, 1.2.2. Mayor
(Directiva (Anexo |, 1.2.3)*
*
7 Puesta en marcha 2006/42/CE) Critico
EN 12601:2001 6.1
Directiva
8 Parada 2006/42/CE Anexo |, 1.2.4
EN 12601:2001 6.2
8.1 Parada normal (Directiva (Anexo |, Critico
2006/42/CE)* 1.2.4.1)*
EN 12601:2001 6.3
Parada de oy
82 emergencia (Directiva (Anexo |, Critico
2006/42/CE)* 1.2.4.3)*
9 Dispositivos de EN 12601:2001 6.4 Critico

control




Ne Denominacion Norma Clausula Clasificacion Tipo de Notas
de los defectos ensayo
Dispositivos de EN
10 monitoreo 12601:2001 6.5 Mayor
Dispositivos de EN
11 advertencia 12601:2001 6.6 Mayor
12 | Protecciones EN 6.7 Critico
12601:2001 '
Medidas de proteccién EN
12.1 contr,a pellgros 12601:2001 6.7.1 Critico
mecanicos
EN 6.7.2
Medidas de proteccion 12601:2001
12.2 gglr;érri:;perflmes (Directiva (Anexo I, 1.5.5)* Critico
2006/42/CE)*
Proteccion contra EN
12.3 | descargas eléctricas 12601:2001 6.7.3 Critico
por las envolventes
EN
12601:2001 6.10
Riesgo de pérdida de s
13 | estabilidad (Directiva | (Anexo I, 1.3.1)* Critico
2006/42/CE)*
Riesgo de rotura en Directiva -
14 servicio 2006/42/CE Anexo |, 1.3.2 Critico
Riesgos debido a la Directiva
15 cal_da y proyeccion de 2006/42/CE Anexo |, 1.3.3 Critico
objetos
Riesgos debidos a Directiva
16 §uperf|0|es, aristas o 2006/42/CE Anexo |, 1.3.4 Critico
angulos
Riesgos relacionados Directiva
17 cop !os elementos 2006/42/CE Anexo |, 1.3.7 Critico
moviles
Eleccion de la
proteccion contra los Directiva
18 |riesgos ocasionados 2006/42/CE Anexo |, 1.3.8 Mayor
por los elementos
moviles
Riesgos debidos a Directiva
19 _movmyentos no 2006/42/CE Anexo |, 1.3.9 Mayor
intencionados
EN 6.8
Caracteristicas que 12601:2001
deben reunir los
20 |resguardosy los (Directiva (Anexo |, 1.4)* Mayor
dispositivos de 2006/42/CE)*
proteccién
Riesgos debidos a Directiva
21 otros peligros 2006/42/CE Anexol, 1.5
Energias distintas de Directiva
211114 electrica 2006/42/cE | Anex0l 153 Mayor
21.2 | Errores de montaje Directiva Anexo |, 1.5.4 Mayor

2006/42/CE




Clasificacion

Ne Denominacién Norma Clausula de los Tipo de Notas
def ensayo
efectos
EN
12601:2001 6.11
21.3 |Incendio (Directiva (Anexo |, Critico
2006/42/CE)* 1.5.6)*
- Directiva .
21.4 Explosién 2006/42/CE Anexo |, 1.5.7 Critico
Mangueras,
tuberias y arneses
eléctricos del EN -
215 motor alternativo 12601:2001 6.12 Critico
de combustién
interna
21.6 | Equipo eléctrico EN 6.13 Critico
' quip 12601:2001 :
EN 6.14
12601:2001
21.7 |Ruido Mayor
(Directiva (Anexo I,
2006/42/CE)* 1.5.8)*
Sistemas de EN
22| acceso 12601:2001 6.15 Mayor
Acceso a los EN
23 puntos de servicio | 12601:2001 6.16 Mayor
Emisiones de EN 6.17
materiales 12601:2001
24 sustancias Y Critico
eliarosas (Directiva (Anexo |,
Pellg 2006/42/CE)* |  1.5.13)*
26 Drenaje EN 6.18 Mayor
! 12601:2001 : y
27 Mantenimiento Directiva Anexo |, 1.6
2006/42/CE T
Mantenimiento de Directiva -
27.1 la maquina 2006/42/CE Anexo |, 1.6.1 Critico
Acceso a los
puestos de trabajo Directiva
212 0 a los puntos de 2006/42/CE Anexol, 1.6.2 Mayor
intervencioén
273 Intervencién del Directiva Anexo | 1.6.4 Mavor
> | operador 2006/42/CE » 0 y
Limpieza de las Directiva
214 partes interiores 2006/42/CE Anexol, 1.6.5 Mayor
EN 7y9
12601:2001
28 Informacion Mayor
(Directiva (Anexo |,
2006/42/CE)* 1.7)*

(*) Para utilizar a modo de consulta




CAPITULO Il

SISTEMAS DE CERTIFICACION

1 ENSAYO DE TIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS

1.1 Aprobacién de Tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

1.1.1 NUmero de unidades

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto

1.1.2 Aprobacién o rechazo

El Tipo no podra tener defectos.

1.2 Control Reqular de los Productos

1.2.1 Aprobacién de Fabricacion (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1Para la aprobacion de fabricaciébn se deberan efectuar los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en los N°° 7, 8.1, 8.2, 9, 12, 12.1, 12.2, 12.3, 13, 14, 15, 16, 17, 21.3,
21.4, 21.5, 21.6, 24, 27.1 y 28 de la TABLA A, del Capitulo Il, del presente
Protocolo.

1.2.1.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.
El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la

Tabla B.
TABLA B
Tamanio de la Tamatio de la Nivel de aceptacion | periodicidad de la
produccién muestra inspeccion (%)
(unidades) (unidades) Acepta Rechaza
2a25 2 0 1 Mensual
26 a 150 3 0 1 Mensual
151 a 1200 5 0 1 Mensual
1201 a 35000 8 0 1 Mensual
35001 o mas 13 0 1 Mensual
Notas:

La seleccion de la muestra deberé ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.
(*)Si no hay produccién durante algin periodo, se continuara con las inspecciones mensuales a partir de la
primera produccion siguiente, a dicho periodo.

1.2.2 Aprobacién de partidas de importacion en Chile

1.2.2.1 Para la aprobacién de importacion se deberan efectuar los Andlisis y/o Ensayos
indicados en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.



1.2.2.2Tamafio de la muestray nivel de aceptacién

1.2.3

2.1
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El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion de cada lote o partida del
producto estaran dados por la Tabla C.

TABLAC
Ta_maﬁo (_jel lote o_I,a Tamafo de la Nivel de aceptacion
partida de importacion muestra
(unidades) (unidades) Acepta Rechaza
2al5 2 0 1
16 a 50 3 0 1
51 a 150 5 0 1
151a 500 8 0 1
501 a 3200 13 0 1
3201 a 35000 20 0 1
35001 o més 32 0 1
Nota: La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

Rechazo de la muestratomada en fabrica o de la partida de importacion

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacién o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh 44. Of2007, sus modificaciones o la
disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion en una
segunda inspeccidn extraera una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricaciébn o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto 1.2.1.2 6 1.2.2.2, del
Capitulo 11l del presente Protocolo, segin corresponda.

En el Certificado de Aprobacién o Seguimiento, en el item Otros’Antecedentes, se
indicara que el producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las
causas del rechazo inicial.

ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SU ACEPTACION SEGUIDOS DE__VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL _CONTROL DE_CALIDAD DE LA
FABRICA Y EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICA Y DEL MERCADO

Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

Numero de unidades

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto



2.1.2

Aprobacion o rechazo

El Tipo no podra tener defectos.

2.2 Verificaciéon de muestras tomadas en Fabrica, en Chile o en el extranjero
2.2.1 Aprobacion de Fabricacién
Para la aprobacion de fabricacién se deberan efectuar los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo I, del presente Protocolo.
2.2.2 Tamafio de la muestray nivel de aceptacion
El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la
Tabla D.
TABLA D
Tamafo de la partida Tamario de la Nivel de aceptacién Periodicidad de la
de Produccion muestra inspeccion (*)
(unidades) (unidades) Acepta Rechaza
2a1200 2 0 1 semestral
1201 a 35000 3 0 1 semestral
35001 y superiores 5 0 1 semestral
Notas:
La seleccién de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.
(*) Semestral, o en su defecto la primera produccion siguiente.
2.2.3 Rechazo de la muestra tomada en fabrica
De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacién, por ende la
partida representada por dicha muestra, y si el fabricante requiere volver a certificar
dicho lote, el fabricante debera acogerse a lo establecido en el punto 7.6 de la
norma NCh 44. Of2007, sus modificaciones o la disposicién que la reemplace; para
ello, el Organismo de Certificacion en una segunda inspeccion extraera una muestra
igual al doble de la extraida en la primera inspeccion, que considere el total de la
partida de fabricacion, de acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto
2.2.2, del Capitulo Il del presente Protocolo.
En el Informe de Seguimiento, en el item Otros Antecedentes, se indicara que el
producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las causas del
rechazo inicial.
2.3 Verificacién de muestras tomadas en el Mercado

Se debera verificar en el mercado, cada seis meses, una muestra unitaria del
producto certificado, efectuandole los Analisis y/o Ensayos establecidos en el punto
1.2.1.1 del Capitulo lll, del presente Protocolo.



2.4 Inspeccion del Control de Calidad
Se efectuara una evaluacion y aprobacién anual del sistema del control de calidad

del fabricante, segun lo establecido para el Sistema 2 en el Articulo 5 del Decreto
Supremo N° 298, de 2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

3 ENSAYO POR LOTES

3.1 Aprobacion de Lotes

Para la aprobacion de cada lote se deberan efectuar a cada unidad de la muestra
extraida, todos los Analisis y/o Ensayos establecidos en la TABLA A, del Capitulo II,
del presente Protocolo.

3.1.1 Clasificacion de los defectos
La clasificacién de los defectos se debera efectuar de acuerdo a la TABLA A,
indicada en el Capitulo Il, del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo

Los planes de muestreo especificados a continuacion, se basan en la norma NCh
44.0f 2007, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos

Nivel de Inspeccién |

Tamarno de la Muestra : Tabla 2-A

Nivel de Aceptacién : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores.
Nivel de Inspeccién il
Tamarno de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion cAQL =25
3.1.2.3 Para defectos menores
Nivel de Inspeccién o

Tamanfo de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion AQL=4

3.1.3 Seleccién de la muestra

Se debe efectuar de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

3.1.4 Rechazo del lote

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacién o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a



4.1

4.2

5.1

lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh 44. Of2007, sus modificaciones o la
disposicién que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion en una
segunda inspeccion extraera una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto 3.12, del Capitulo 1l del
presente Protocolo.

En el Certificado de Aprobacion, en el item Otros Antecedentes, se indicara que el

producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las causas del
rechazo inicial

ENSAYO 100%

Este sistema se basa en lo indicado para el sistema 4, letras a) y c), del articulo 5°
del Decreto Supremo N° 298, del afio 2005, del Ministerio de Economia, Fomento y
Reconstruccion, y lo dispuesto en la Resoluciéon Exenta N° 1658, del afio 2007, de la
Superintendencia de Electricidad y Combustibles.

Para la aprobacion del producto se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la Tabla A, del Capitulo II, del presente Protocolo.

ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD DEL

FABRICANTE

Aprobacion de tipo

Para la aprobacién de tipo, se deberan efectuar todos los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

5.1.1 Nimero de unidades

Se debera ensayar a lo menos una (1) unidad del producto

5.1.2 Aprobacién o rechazo

5.2

El Tipo no podra tener defectos.

Inspeccidn del Control de Calidad

Se efectuard una evaluacion y aprobacién semestral del sistema del control de
calidad del fabricante, segun lo establecido para el Sistema 5 en el Articulo 5 del
Decreto Supremo N° 298, de 2005, del Ministerio de Economia, Fomento y
Reconstruccion.

CERTIFICACION ESPECIAL.

Para aplicar este sistema de certificacion, los Organismos de Certificacion deberan
cumplir con lo sefalado en el Articulo 22° del Decreto Supremo N° 298, de 2005 y
asegurarse que dicho reconocimiento, sea otorgado por la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles mediante resolucién exenta y que el certificado se
encuentre vigente.



6.1

6.2

6.3

Extraccion de la muestra

Los Organismos de Certificacion deberan extraer una muestra de cada lote o
partida, la cual ser4 sometida a los andlisis y/o ensayos establecidos en el punto
1.2.1.1 del Capitulo I, del presente Protocolo.

Tamafno de la muestray nivel de aceptacién

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacién del producto estaran dados por la
Tabla E.

TABLA E
TAMARO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE MARCA DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDAD APROBACION O | CERTIFICADO DE
N SELLO DE TIPO
CALIDAD
n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 |2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 0 mas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
n = tamafio de muestra
A = acepta
R = rechaza
Nota: La seleccién de la muestra deberda ser efectuada de acuerdo a la

norma NCh 43.0f61.

Rechazo de la muestra

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh 44. Of2007, sus modificaciones o la
disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion en una
segunda inspeccién extraera una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptacién sefialados en el punto 5.2, del Capitulo III del
presente Protocolo.

En el Certificado de Aprobacion, en el [tem Otros A[]tecedentes, se indicara que el
producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las causas del
rechazo inicial.



CAPITULO IV

MARCADO NACIONAL

1. Cualquiera sea el sistema de Certificacién aplicado para la obtencién del Certificado
de Aprobacién para este producto, el Organismo de Certificacion deberd cumplir a lo
menos con lo siguiente:

Verificar que el producto cuente con lo siguiente:

a) Mes/afio de fabricacién del producto y/o niumero de serie, u otro medio de
trazabilidad, el que deberd marcarse en el cuerpo del producto.

b) Pais de fabricacién del producto.

c) Numero de Certificado de aprobacién del producto en cuestion.

d) Advertencia de seguridad en idioma espafiol, incluyendo en ella la informacion
del importador y del Servicio Técnico. De acuerdo a lo sefialado en el Nimero
28, Tabla A, Capitulo Il, del presente protocolo.

2. Ante el incumplimiento de las instrucciones anteriores, el Organismo de Certificacion
debera rechazar el producto.

JGF/RHO/IMG/ecg



